alfain

BRUSKA WOLFRAMOVYCH
ELEKTROD

Plynuly uhel brouseni 15 - 180°
Uzavieny brusny prostor

Integrované odsavani véetné
vymeénitelného filtru

Maly ubytek elektrody
pfi brouseni
(0,3mm délky / 1brouseni)

3-nasobné pouziti
brusného kotouce

Kratka doba brouseni

Nizké opotrebeni
brusného kotouce

Mozno brousit kratké
wolframové elektrody
jiz od délky 15mm

Plynula regulace otacek
pro optimalni brusnou rychlost

www.alfain.eu




: ® .
Aaitain) Pewlrtx

Na uhlové stupnici Ize plynule nastavit pozadovany uhel
hrotu. Nastavenému uhlu brouSeni 7,5° - 90°,
odpovida uhel hrotu elektrody 15° do 180°.

Na diamantovém kotouci je mozno jednodusSe nastavit tfi
rizné brusné drahy pomoci vodici podlozky (E) a
pfesunutim prvku (KU).

Zajistovaci segment (W) je uren pro opakovatelnost brouseni.
Toto nastaveni je mozné v uhlu od 15° do 75°.

Presné vedeni (F) a doraz drzaku elektrod (A)

zarucCuje presné brouseni s minimalni délkou odbrouseni
wolfr. elektrody v podéinému sméru (0,3mm

délky na jedno brouseni).

K nastaveni délky slouzi kalibra¢ni Sroub (W)

Zakladni nastaveni délky a dorazu na drzaku elektrod
garantuje ekonomické brouseni. Sablona tim umoznuje

nizkou spotrebu elektrody, min. dobu brouSeni, nepatrné
mnozstvi prachu a Setfi diamantovy kotouc.

wolframové elektrody od délky 15mm (napf.: pro obtizné
montazni prace a pro orbitalni svarovaci zarizeni)

15 mm
Pomoci specialni klestiny Ize zabruSovat i kratké
-



° . -
Nenlre 7 irain

Diky pruhledu Ize sledovat postup brouseni a kontrolovat
brusny tlak. Tim se da zamezit, aby nedoslo k rozzhaveni
elektrody a rychlému opotrebeni diamantového kotouce.

Zabudované odsavani a vyménitelny prachovy filtr
jsou dalSimi moznymi pfednostmi tohoto zafizeni.

Byly pfizpusobeny pozadavkim bezpecénosti a ochrany
zdravi.

Plynula regulace otacek je dalSim dulezitym parametrem
pro moznost sladéni optimalni brusné rychlosti
s prumeérem elektrody

Pevny stojan stabilizuje brusku b&éhem
procesu brouseni.

Zarizeni Neutrix jsou patentovany a splnuji predpisy EU ‘ €




Nenlrix

Pfenosna bruska zarucujici kvalitni brouseni wolframovych elektrod pro TIG svarovani, plazmové a
orbitalni svarovani.

Prednosti je brouseni ménitelnych uhld, které jsou diky zajisStovacimu segmentu snadno opakovatelné.
Transportni kuffik a nizka hmotnost brusky jsou idealni pro provozy, ve kterych je zapotiebi pfenosna
bruska. Pro dilensky provoz je mozno dodat se stabilnim stojanem (viz pfisluSenstvi).

Typ: WAG 40.1  Obj.&.: 44170 (230 V / 50-60 Hz)
Obj.&.: 44173 (110 V / 50-60 Hz)

Technicka data:

Vykon: 850 W

Sitové napéti: 230 V/ 50 - 60 Hz

Podet otacek: Regulovatelné od 8.000 min™ do 22.000 min”
Akusticky tlak Lpa: 88,8 dB(A)

Hodnota vibraci: 5 m/s?

Pramér elektrody: 1,0 mm az 4,0 mm

Filtracni kazeta: Jednocestny filtr tfidy H12 (Typ 8511K1.H12)
Diamantovy kotou¢: @ 40 mm

Hmotnost: 2,8 kg

Rozsah dodavky:

Transportni kuffik
Drzak elektrod
Klestina pro elektrody Prislusenstvi:
pramér 1,6; 2,4; 3,2 mm
Imbusovy Kli€ 8; 4mm

Otevieny kli¢ 13/17; 14/17
Sacek na likvidaci pouzitych filtrd
Pfisavka pro vyménu sklicka

Kartac
Mazaci tuk FDA-G2 Stojan-S Stojan-SW Drzak na sténu (W)
Navod k obsluze Obj. &.: 44-07-45510250 (bez néstojl‘]) Obj. ¢.: 44-07-45510253
Obj.&.: 44-07-45510252
Obj.C.: 54170 Obj.C.: 54171 Obj.€.: 59000 Obj.¢.: 59100

___WAG40.1S __WAG40.1SW ___ WTG50 ____ WTG50Z

s prislusenstvim

ALFAIN a.s. /Véé prodejce:
¢.p. 74, 675 21 Nova Ves u Trebice
Czech Republic

-
www.alfain.eu, obchod@alfain.eu
tel.: +420 568 840 009
fax.: +420 568 840 966

GPS: 49°15'10.305"N, 15°47'20.698"E
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