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Kiihtreiber, s.r.o.
TyrSova 293, 675 22 Starec
Czech Republic
Tel.: +420 568 851 120
Fax: +420 568 851 010
www.kuhtreiber.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu.
Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu.
The producer reserves the right to modification.
Hersteller behalten uns vor Recht fiir Anderung.
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SVAROVACI MASKA

CZ - Navod k obsluze a udrzbe

SK - Navod na obsluhu a udrzbu

EN - Instruction for use and maintenance
DE - Bedienungsanweisung

PL - Instrukcja obstugi i uzytkowania
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CESKY

Svarovaci maska profesionalni kvali-
ty

Pfed pouiZitim si prectéte navod k pouziti a
vsechny instrukce.

Samozatmivaci svafovaci masky slouzi k ochrané
oci a oblic¢eje pred jiskrami, prskanim a skodlivym
zéfenim za normalnich svarovacich podminek.
V okamziku zapaleni oblouku se samozatmivaci
filtr automaticky méni z jasného stavu do tmavého
a po ukonceni svarovani se vraci do jasného stavu.
Pfed svarovanim je potfeba nastavit si nahlavni
kfiz, vloZit dvé AAA baterie, vybrat spravny
stuperni tmavosti pro Vase pouZiti a vyzkouset
setméni kazety tlacitkem TEST.

Upozornéni
e Tato samozatmivaci svarovaci A

maska se nehodi pro laserové sva-
fovani, kyslikoacetylenové svaro-
vani a fezani plamenem.

Nikdy nepokladejte masku a samozatmivaci filtr
na horky povrch.

Nikdy neotvirejte nebo Umyslné neposkozujte
samozatmivaci filtr.

Tato samozatmivaci svafovaci maska nechrani
proti rizikovym ndrazim, obzvlasté proti roztr-
Zenému brusnému kotouci.

Tato maska nechrdni proti vybuchu a polepta-
ni.

Neprovadéjte Zadné jiné Upravy masky, nez jsou
uvedené v tomto ndvodu k pouZiti. NepouZivej-
te jiné nahradni dily, neZ jsou uvedené v tomto
navodu k pouZiti. Na neautorizované Upravy a
nahradni dily se nevztahuje zaruka. Neautorizo-
vané Upravy a pouZiti neautorizovanych na-
hradnich dill Vas vystavuji riziku vazného zra-
néni.

Pokud tato maska nezatmivd po zapdleni
oblouku, okamZité preruste svarovani a kon-
taktujte Vaseho dodavatele.

Neponofujte filtr do vody.

NepouZivejte Zadna rozpoustédla na filtr ani
na jiné soucasti masky.

PouZivejte masku pouze pfi teplotach
-10 °C az +55 °C. Skladovaci teploty mohou byt
-20°Caz+70°C.

Ochranuijte filtr pfed kontaktem s kapalinami.
Pravidelné Cistéte povrch filtru, nepouZivejte
silné Cistici roztoky. VZdy udrZujte senzory a

solarni ¢lanky cisté pomoci tkaniny, ktera ne-
pousti vlidkna.

Vyménuijte prasklé / poskrabané / poprskané
predni félie.

Nikdy se nepokousejte otevfit kazetu filtru.
Abyste zabranili poskozeni, vyjméte prosim
baterie, pokud masku dlouhodobé nepouzi-
véte.

Spravné nastaveni ndhlavniho kfize skontro-
lujte opakovanym zvednutim a sklopenim
masky béhem noseni. Pokud se ndahlavni kfiz
pti skldpéni hybe, prenastavte jej, dokud ne-
bude stabilni.

Nedodrieni vySe uvedenych upozornéni a
ostatnich instrukci by mohlo zpUsobit uZivateli
vaZna zranéni.

KONTROLA

Pravidelné kontrolujte samozatmivaci kazetu,
zda neni poskrdbana nebo mechanicky posko-
zend. Tento stav mUZe sniZovat bezpecnost pri
praci. Kontrolu provddéjte pravidelné, posko-
zené dily vymeérite.

Nastaveni masky

Celkovy obvod ndhlavniho kfize muizZe byt zvét-
Sen nebo zmensen regulac¢nim Sroubem, ktery se
nachdzi na zadni strané nahlavniho kfize.
Nahlavni kfiz mGzZe byt nastavovan i pfi noseni
masky a proto jednoduse nastavime vhodnou
pozici masky na hlavé.

e Pokud je ndhlavni kfiz na hlavé pfili§ vysoko
nebo pfilis nizko, ptizplisobte feminek, ktery
prochazi pres temeno Vasi hlavy.

Vytlacte pojistku z otvoru v kfizi.

Vyberte vhodnou velikost a zatlacte pojistku
zpét do zvoleného otvoru v druhé ¢asti.

NASTAVENI VZDALENOSTI MEZI MASKOU A
OBLICEJEM

Uvolnéte jistici matice po bocich masky a uprav-
te vzdalenost od Vaseho obli¢eje. Toto je dllezZi-
té proto, aby Vase o€i byly stejné vzdalené od
stinitka a tim se zabrani nerovnomérnému
stmivani. Znovu utahnéte jistici matice.

NASTAVENI UHLU MASKY V PRACOVNI POZICI
Pro nastaveni vhodné pozice zvolte jeden ze ti
otvor( na drzaku nahlavniho kfize (vnitfni strana
masky).

Osvédéeni o jakosti a kompletnosti vyrobku / Testing certificate /

Qualititszerfifikat des Produktes / Deklaracja Jakosci i Kompletnosci

Vyrobce / Vyrobca /
Producer / Produzent /Producent

Kiihtreiber, s.r.o.

Nazev a typ vyrobku
Nazov a typ vyrobku
Type

Bennenung und Typ
Nazwa Typ produktu

Svarovaci maska 7255
Zvaracia maska 725S

Welding mask 725S
SchweiBhelm 7255

Maska spawalnicza 7255

Vyrobni ¢islo:
Vyrobné ¢islo:

Serial number:
Herstellungsnummer:
Numer seryjny

Datum vyroby

Datum vyroby

Date of production
Datum der Produktion
Data produkcji

Kontroloval / Kontroloval
Inspected by / Gepriift von /
Kontrolowat

Razitko OTK

Peciatka OTK

Stamp an signature OTK
Stempel OTK

Pieczatka OTK

Zarucni list / Zaruény list / Warranty certificate / Garantieschein/ Gwarancja

Datum prodeje
Datum predaja
Date of sale

Verkaufsdatum
Data sprzedazy

Razitko a podpis prodejce
Peciatka a podpis prodajca
Stamp and signature of seller
Stempel und Unterschrift des Ver!
Pieczatka i podpis zprzedawcy

kaufers

Zaznam o provedeném servisnim zakroku / Zaznam o vykonanom servisnom zakroku /

Repair note / Eintrag liber durchgefiihrten Servi
Datum provedeni opravy
Datum prevedenia opravy
Date of repair

Datum Durchfiihrung der
Reparatur

Data naprawy

Datum prevzeti servisem
Détum prevzatia servisom
Date of take-over

Datum Ubernahme durch
Servisabteilung

Data dostarczenia do serwisu

Cislo reklamaéniho protokolu
Cislo reklamaéného protokolu
Number of claim protocol

Nr. des Reklamationsprotokoll
Numer protokotu
reklamacyjnego

iseingriff
Podpis pracovnika
Podpis pracovnika
Signature of serviceman
Unterschrift von Mitarbeiter
Podpis pracownika

Poznamky / Poznamky / Note / Bemerkungen / Uwagi
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Poskytnuti zaruky

Odpovédnost za jakost zafizeni je stanovena na 24 mésict od prodeje stroje kupujicimu. Lhdta odpo-
védnosti zacina béZzet dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné doddavky. Do obdobi od-
povédnosti za jakost se nepocitd doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je vyfeSena.
Odpovédnosti za jakost je odpovédnost za to, Ze dodané zafizeni md v dobé doddni a po dobu odpovéd-
nosti vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

Odpovédnost za vady, které se na zafizeni vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni IhGté, spocivéd v povinnos-
ti bezplatného odstranéni vady vyrobcem zafizeni, nebo servisni organizaci povérenou vyrobcem zafize-
ni.

Podminkou platnosti odpovédnosti za jakost je, aby bylo zafizeni pouZivano zplsobem a k ucelim, pro
které je urcen. Jako vady se neuzndvaji poskozeni a mimoradnd opotfebeni jednotlivych ¢asti zafizeni,
ktera vznikla nedostatec¢nou péci a udrzbou ¢i zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad.

Zaruéni servis mUze provadét jen servisni technik proskoleny a povéreny spolecnosti Kiihtreiber, s.r.o.
Pted vykonanim zaruéni opravy je nutné provést kontrolu udajli o zafizeni: datum prodeje, vyrobni ¢islo,
typ. V pfipadé, Ze Udaje nejsou v souladu s podminkami pro uznani zaruéni opravy, napf. prosla zaruéni
doba, nespravné pouZivani vyrobku v rozporu s navodem k pouziti atd., nejedna se o zarucni opravu. V
tomto pripadé veskeré naklady spojené s opravou hradi zakaznik.

Nedilnou soucasti podkladd pro uznani zaruky je fadné vyplnény zaruéni list a reklamacni protokol.

PFi uplatnéni zarucni reklamace je kupujici povinen predloZit Fddné vyplnény zaruéni list obsahujici
datum prodeje produktu, vyrobni &islo produktu (pokud je souéasti) a potvrzeni prodavajiciho (razitko
a podpis).
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Celkové rozméry samozatmivaci kazety
Plocha vyhledu

Svétlé provedeni

Tmavé provedeni

Regulace

UV/IR ochrana

Doba ztmaveni (pfepnuti ze svétla do tmava)
Pfechod z tmava do svétla

Zdroj energie

Operacni teplota

Skladovaci teplota

Vaha

Technické parametry Svafovaci maska 725S

110x 90 x 9 mm
98 x 44 mm
DIN 3,5
variabilni clona 9-13
nastavitelna
16 DIN
1/16000 s
0,1-1s
solarni panely, AAA baterie 2 ks
-10°C, +55 °C
-20°C,+70°C
440¢g

VOLBA UROVNE CLONY

V navaznosti na tabulku pro uréeni clony podle
svafovaciho proudu a metody svarovéni vyberte
uroven clony. Otocenim potenciometru (obr. 1,
poz. 7) na vnéjsi strané masky nastavime na
stupnici poZadovanou uroven clony.

VYBER DOBY ZPOZDENI
KdyZ prestanete svafovat, prlizor se automaticky
odtemni (z tmava zpét do svétla). Cas odtemnéni
je mozné nastavit potenciometrem ,,Delay” (obr.
1, poz. 6) na kazeté. Rozsah nastaveni zpozdéni
odtemnénije 0,1 -1 sec.

CITLIVOST

Citlivost miZeme nastavovat pomoci potencio-
metru ,Sensitivity (obr. 1, poz. 5) na kazeté.
Stfedni hodnota je béiné nastaveni pro kazdo-
denni pouZiti. Maximalni hodnota citlivosti je
vhodna pro svarovani nizkym proudem a svafo-
vanim metodou TIG.

Jako jednoduché pravidlo pro optimalni nastave-
ni je doporu€ovdno nastavit citlivost na ma-
ximum a postupné ji snizovat, dokud filtr nerea-
guje pouze na zablesk svarfovaciho svétla a bez
rusivého spousténi z dlvodu okolnich svételnych
podminek (pfimy sluneéni svit, intenzivni osvét-
leni, dalsi svafovaci oblouk v blizkosti atd.).

TEST
Stisknéte a drzte tlacditko , TEST“ (obr. 1, poz. 3)
pro ndhled zatmaveni pfed svafovanim. Po
uvolnéni se filtr automaticky vréati do svétlého
stavu.

Vybér provozniho rezimu
Pouzijte prepinac (obr. 1, poz. 1) na zadni strané
kazety pro vybér ptislusného rezimu.

Rezim svafovani (Weld) — uZiva se pro vétsinu
svarecskych aplikaci. Vtomto rezimu se funkce
stmivani zapne, kdyZ opticky senzor zaznamena

svafovaci oblouk. Nastavte Uroveni stmivani,
dobu zpoZdéni a citlivost dle potfeby.

ReZim brouseni (Grind) — uZiva se pro brouseni
kovl. V tomto reZzimu je funkce automatického
stmivani vypnuta. Zatmaveni je zafixovano na
hodnoté DIN 3,5, coZ umoZnuje jasné vidéni na
brouseni a svér spolu s ochranou obliceje.

Obrdzek 1 — Samozatmivaci kazeta
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VYMENA VNEJSi OCHRANNE FOLIE

Vyména poskozené (prasklé, Spinavé, poskraba-
né nebo s trhlinami) vnéjsi ochranné fdlie.
Uchopte ochrannou félii ve vyfezu na spodnim
okraji okna a ohnéte ji smérem nahoru,
az dojde z jedné strany k jejimu uvolnéni a folii
vyjméte. Novou fdlii vloZte zjedné strany do
vyfezu, poté félii napruzte a vlozte do druhého
vyfezu.

VYMENA VNITRNi OCHRANNE FOLIE

Vyména poskozené (prasklé, Spinavé, poskraba-
né, s trhlinami apod.) félie. Uchopte ochrannou
folii v horni ¢asti okna a ohnéte ji smérem
nahoru, aZ dojde z jedné strany k jejimu uvolnéni
a félii vyjméte. Novou félii vioZte z jedné strany
do vyfezu, poté folii napruzte a vloite do druhé-
ho vyfezu.



INSTALACE OCHRANNYCH FOLIi (obr. 2)
Soucdsti baleni kazdé samozatmivaci masky jsou
2 ochranné félie. Ty musi byt nainstalovany z
obou stran samozatmivaci kazety! Pokud takto
nainstalujete ochranné félie, bude samozatmiva-
ci kazeta maximalné chranéna a nemuze dojit
k jejimu poprskani.

V pfipadé, Ze takto neucinite a kazeta bude pfi
svafovani poskozena rozstfikem, zdruka nemusi
byt uznédna.

Obrazek 2 — Instalace ochrannych félii

INSTALACE NOVE SAMOZATMIVACI KAZETY
Uchopte novou samozatmivaci kazetu a prostré-
te kabel potenciometru pod smyckou dratu do
prichytného ramecku uvniti masky. Zavéste doll
smycku dratu a ujistéte se, Ze predni hrana
smycky je Fadné zajisténa pod zajistovacim
okem.

CISTENI

Masku Ccistéte otirdnim mékkou latkou. Povrch
kazety Cistéte pravidelné. NepouZivejte silné
Cistici prostredky.

Senzory a soldrni ¢lanky Cistéte technickym lihem
a utirejte pomoci mékké latky.

NAPAJENI

Tento ADF filtr je napajen solarnimi ¢lanky a 2
AAA alkalickymi bateriemi (obr. 1, poz. 4).
Vyméiite baterie, pokud se rozsviti kontrolka
LOW BATERY (obr. 1, poz. 2).

Bézné problémy a jejich odstranéni

NEPRAVIDELNA TMAVOST FILTRU

Nahlavni kiiZ je sefizeny nestejnomérné a mezi
sklem filtru a vasima ocima je nestejnomérna
vzdélenost. Prestavte ndhlavni kfiZ kvili upra-
veni vzddlenosti filtru.

SAMOZATMIVACI FILTR NEZATMIVA NEBO
BLIKA

Vnéjsi ochranné folie jsou zaspinéné nebo
znicené. Vymérite ochranné folie.

Cidla jsou zadpinéna. Ocistéte povrch Cidla.
Svarovaci proud je pfilis nizky. Pfepnéte casovy
spinac¢ do pomalé polohy.

Spatné baterie. Zkontrolujte baterie a ovéite,
Ze jsou nabité a spravné umisténé. Zkontroluj-
te také povrch baterii a kontakty. V pripadé
nutnosti je ocistete.

POMALA REAKCE STMiVANI
e Teplota prostredi je pod -10°C.

SPATNE VIDENi

e Vnéjsi/vnitini ochranné folie, nebo skla filtrd
jsou zaspinéna. Vymerite félie.

e Je nevyhovujici okolni svétlo.

e Stupen tmavosti je nespravné nastaveny.
Prenastavte stuperi tmavosti.

SVAROVACi MASKA SKLOUZNE
e Nahlavni kiiz neni nalezité sefizeny. Seridte
ndhlavni kiiZ.

UZivatel musi okamzité prerusit uZivani samoza-
tmivaci svafovaci masky pokud se mu vyse
jmenovanymi kroky nepodafi zminéné béiné
problémy opravit. Poté kontaktujte svého
prodejce.

Poz. \EFAVE] Poz.
1 Maska spawalnicza 9
Zewnetrzna ochronna foli (110 x 90 mm) 10
Filtr samosciemniajacy 11
4 Wewnetrzna ochronna folia (95,5 x 47 mm) 12
58 Podktadka 4x 13
6 Lewa podktadka 14
7 Nakretka 2x 15

Nazwa
Zewnetrzna nakretka
Prawa podktadka
Sruba 2x

Regulowana czes¢ nagtowia

Przednia cze$¢ nagtowia
Opaska przeciwpotna

Pokretto regulujace sciemnianie

Tabela ustawien samosciemniajgcego filtra

05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
[ [ I Y N N [

SMAW 9 10 11 [ 12 13 14
MIG (cigzki) [ [ 10 11 12 13 14
MIG (lekki) [ [ 10 11 12 [ 3 14 15
TIG, GTAV 9 10 11 12 13 14
MAG / €O, 0 [ [ 12 | 13 14 [ 15

SAW [ [ T [ w [ u 12 | 13] 14 [1s
PAC [ 11 [ 12 13
PAW 8|9 10 [ 12 [ 13 14 [1s
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stron samosciemniajacego filtru! Tak zaintalo-
wane folie ochronne wystarczg do odpowied-
niego zabezpieczenia filtru przed uszkodzeniem
odpryskami.

W  przypadku niezabezpieczania filtra w
powyzszy sposéb, a filtr zostanie uszkodzony
przez odpryski gwarancja nie zostanie uznana.

Rys. 2

WYMIANA SAMOS'CIEMNIA.IACEGO FILTRA
Ztapa¢ nowy samosciemniajacy filtr i przetozyé
kabel z potencjometrem pod drutem do
mocujgcego otworu wewnatrz maski. Docisngé
filtr drutem i dpowiednio zabazpieczy¢.

-20-

CZYSZCZENIE

Maske  czys¢i¢ przez  wytarcie  miekkim
materiatem. Powierzchnie  filtru czyscié
regularnie. Nie uzywac silnie czyszczacych
Srodkow.

ZASILANIE
Ten filtr ADF zasilany jest ogniwami
stonecznymi oraz dwoma bateriami alkaicznymi
AAA (rys. 1, poz. 4). Nalezy wymieni¢ baterie,
jezeli zaswieci sie kontrolka LOW BATERY (rys.
1, poz. 2).

Problemy i sposobych ich likwidacji

NIEROWNOMIERNE SCIEMNIANIE FILTRU

e Nagtowie jest nastawione niréwnomiernie i
miedzy filtrem a oczamy jest niréwnomierna
odlegtos¢. Odpowiedni wyregulowac nagtowie.

SAMOSCIEMNIAJACY FILTR NIE SCIEMNIA LUB

PRZEBtYSKUIJE

e Zewnetrzna folia ochronna jest zabrudzona lub
zniszczona. Wymienic folie ochronng.

e Czujniki sg zabrudzone. Oczysci¢ powierzchnie
czujnikow.

e Prad spawalniczy jest za niski. Przefgczyé
potencjometr na wolniejszy czas reakcji.

e Zte baterie. Nalezy skontrolowaé baterie i
upewnic sie, z esa natadowane prawidtowo
umieszczone. Nalezy réwniez skontrolowaé
powierzchnie baterii imiejsca stykéw. W razie
potrzeby nalezy je wyczyscic¢

WOLNY CZAS SCIEMNIANIA
e Temperatura otoczenia nizsza niz -10°C.

ZLE WIDZENIE

e Zewnetrzna/wewnetrzna ochronna folia lub
szkto filtra jest brudne. Wymieni¢ folie,
wyczyscic szkto filtru.

e Jest niedpowiednie o$wietlenie zewnetrzne.

e Stopien zaciemnienia jest zle dobrany. Zmieni¢
stopien zaciemnienia.

MASKA SPAWALNICZA ZSUWA SIE
® Nagtowie nieodpowiednio nastawione.
Nastawic nagtowie.

Uzytkownik musi  natychmiast przerwac
uzywanie maski jezeli powyzszymi czynnos$ciami
nastate problemy nie uda sie rozwigzac.
Nastepnie skontaktowac sie z dostawca.

Nazev
Svarovaci maska
Vnéjsi ochranna folie (110 x 90 mm)
Samozatmivaci filtracni kazeta
Vnitini ochranna félie (95,5 x 47 mm)
Podlozka 2x
Levd vymezovaci podlozka
Aretacni matice 2x

Poz.

11
12
13
14
15

Nazev
Vnéjsi matice
Prava vymezovaci podlozka
Sroub 2x
Nastavitelny nahlavni kriz
Predni ¢ast nahlavniho kfize
Potitko
Knoflik regulace tmavosti

Clonici smérnice

Svarovaci

proces
SMAW

Obloukovy proud (ampéry)

225 250 275 300 350 400 450
[T

MIG (t&2ky)

MIG (lehky)

TIG, GTAV

MAG/ CO;

SAW

PAC

PAW

Vyména kazety




SLOVENSKY

Zvaracia maska profesiondlnej kva-
lity

Pred pouZitim si precitajte navod na pouiite a
vsetky instrukcie.

Samostmievacia maska sluZi k ochrane o¢i a tvére
pred iskrami, prskanim a Skodlivym Ziarenim za
normdlnych zvéracich podmienok. V okamihu
zapalenia obliku sa samostmievaci filter automa-
ticky zmeni z jasného stavu do tmavého a po
ukonceni zvarania sa vracia do jasného stavu. Pred
zvaranim je treba nastavit si nahlavny kriz, vlozit
dve AAA batérie, vybrat spravny stupefi tmavosti
pre Vase pouzitie a vyskdsat zatmavenie kazety
tlac¢idlom TEST.

Upozornenie A

e Tato samostmievacia kukla sa A
nehodi pre laserové zvaranie, kys-

likoacetylénové zvaranie a rezanie

plamenom.

Nikdy nepokladajte kuklu a samostmievaci

filter na horuci povrch.

Nikdy neotvérajte alebo Umyselne neposko-

dzujte samostmievaci filter.

Tato samostmievacia zvaracia kukla nechrani

proti rizikovym narazom, najma proti roztrh-

nutému brusnému kotucéu. Preto kuklu nikdy

nepouzivajte pri bruseni.

Tato kukla nechrani proti vybuchu a poleptani.

Neprevadzajte Ziadne iné Upravy kukly neZ su

uvedené v tomto navode na pouZitie. NepouZi-

vajte iné nahradné diely nez st uvedené v tomto

ndvode na pouZzitie. Na neautorizované Upravy a

nahradné diely sa nevztahuje zéruka. Neautori-

zované Upravy a pouZitie neautorizovanych na-

hradnych dielov vas vystavuje riziku vaineho

zranenia.

Pokial tato kukla nestmieva po zapdleni

obluku, okamfZite preruste zvaranie a kontak-

tujte vasho dodavatela.

Nepondrajte filter do vody.

NepouZivajte Ziadne rozpustadla na filter ani

na iné sucasti kukly.

PouZivajte kuklu iba pri teplotach -10 °C az

+55 °C. Skladovacie teploty mozu byt -20 °C az

+70 °C.

Ochranuijte filter pred kontaktom s kvapalina-

mi.

Pravidelne Cistite povrch filtru, nepouZivajte

silné Cistiace roztoky. Vidy udrZujte senzory a

solarne ¢lanky Cisté pomocou tkaniny, ktora
nepusta vlakna.

Vymenujte prasknuté / poskrabané / poprska-
né predni félie.

Nikdy sa nepokusajte otvarat kazetu filtra.

Aby ste zabrénili poskodeniu, je dobré vyrat
batérie, pokial masku po dlhsiu nebudete pou-
Zivat.

Spravne nastavenie nahlavného kriza skontro-
lujte opakovanym pozdvihnutim a sklopenim
masky pocas nosenia. Pokial sa nahlavny kriz
pri skldpania hybe, prenastavte jej, dokial ne-
bude stabilny.

Nedodrianie vysSie uvedenych upozorneni a
ostatnych instrukcii by mohlo spdsobit uzivate-
fovi vaZna zranenia.

KONTROLA

Pravidelne kontrolujte samostmievaciu kazetu, ¢i
nie je poskrabana alebo mechanicky poskodena.
Tento stav moéZe zniZovat bezpeénost pri praci.
Kontrolu prevadzajte pravidelne, poskodené
diely vymerite.

Nastavenie masky

Celkovy obvod ndhlavného kriza méze byt zvac-

Seny alebo zmenseny regulacnym skrutkam, ktory

sa nachadza na zadnej strane nahlavného kriza.

Nahlavny kriz moze byt nastavovany i pri noseni

masky a preto jednoducho nastavime vhodnu

poziciu masky na hlave.

e Pokial' je ndhlavny kriz na hlave prili$ vysoko
alebo prilis$ nizko, prispésobte remienok, ktory
prechddza cez temeno Vasej hlavy.

e Vytlacte poistku z otvoru v krizi.

e Vyberte vhodnu velkost a zatlaéte poistku spat
do zvoleného otvoru v druhej ¢asti.

NASTAVENIE VZDIALENOSTI MEDZI MASKOU A
TVAROU

Uvolnite istiace matice po bokoch masky a upravte
vzdialenost od Vasej tvare. Toto je dolezité preto,
aby Vase odi boli rovnako vzdialené od tienidla a
tym sa zabrani nerovnomernému stmievaniu.
Znovu utiahnite istiace matice.

NASTAVENIE UHLU MASKY V PRACOVNEJ
pPozicll

Pre nastavenie vhodnej pozicie zvolte jeden z
troch otvorov na drziaku nahlavného kriza
(vnatorna strana masky).

Jezeli nagtowie jest za wysoko lub zanisko
nalezy odpowiednio je wyregulowac.

Wycisna¢ zabezpieczenie z otworu na pasku
nagtowia.

Wybra¢ odpowiednig wielko$¢ i ponownie
zabezpieczyc.

NASTAWINIE ODLEGLOSCI MIEDZY MASKA A
TWARZA

Przekreci¢ $ruby zabezpieczajagce po bokach
maski a nastawi¢ odpowiednig odlegtos¢ od
twrazy. Jest to wazne zeby oczy byty w réwnej
odlegtosci od filtra zeby zabroni¢ nieréw-
nomiernemu $ciemnianiu. Ponownie dokreci¢
$ruby zabezpieczajace.

USTAWIENIE KATA PRACY MASKI

Do odpowiedniej pozycji nalezy wybraé jeden
z trzech otworédw nagtowia (wewnetrzna strona
maski).

WYBOR STOPNIA SCIEMNIENIA

W nawigzaniu do tabeli stopnia zaciemnienia wg
wielkosci  pradu spawalniczego i metody
spawania. Przekreceniem potencjometru (rys. 1,
poz. 7) na wenetrznej stronie maski nastawic
stopien zaciemnienia.

WYBOR CZASU OPUZNIENIA

Po zakoriczeniu spawania, filtr automatycznie sie
rozjasni. Czas tego rozjasnienia mozna regulowac
potencjometrem ,Delay” (rys. 1, poz. 6) na filtrze
od 0,1-1sec.

czutosc

Czuto$¢ mozna ustawi¢ za pomocg potencio-
metru ,Sensitivity” (rys. 1, poz. 5) na filtrze.
Wartos¢ $rednia jest optymalna do codziennego
uzytku. Warto$¢ maksymalna czutosci jest
opdowiednia do spawania niskimi wartosciami
pradu oraz metoda TIG.

Jako najprostszy sposéb dla optymalnego
ustawienia zaleca sie ustawi¢ czuto$¢ na
maksimum i powoli obniza¢, do momentu az filtr
bedzie reagowaé tylko na S$wiatto pradu
spawalniczego bez witaczania sie zpowodu
zaktécen  spowodowanych Zrédtem Swiatta
zotoczenia  (bezposrednie  nastonecznienie,
intensywne o$wietlenie, inny tuk spawalniczy
itp.).

TEST
Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk przycisk ,TEST“
(rys. 1, poz. 3) zeby zobaczy¢ zaciemnienie przed

spawaniem. Po puszczeniu przycisku filtr
automatycznie sie rozjasni.

Wybér trybu pracy
Za pomocg przefacznika na tylnej czesci kasety
nalezy wybra¢ odpowiedni tryb pracy.

Tryb spawanie (Weld) — uzywa sie do wigkszosci
proceséw spawalniczych. W tym trybie funkcje
sciemnianie wiaczy sie, kdy czujnik optyczny
zarejestruje tuk spawalniczy. Nalezu ustawié
wielkos¢ filtru, czas reakcji i czuto$¢ wg wtasnego
uznania.

Tryb szlifowanie (Grind) — uzywa sie do podczas
szlifowania metalu. W tym trybie funkcja
automatycznego $ciemniania jest wytgczona.
Filtr jest ustawiony na warto$¢ DIN 3,5 co
pozwala na jasne widzenie na proces szlifowania
wraz z ochrong twarzy.

Rys. 1 —Kaseta filtra
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WYMIANA ZEWNETRZNEJ FOLI OCHRONNEJ
Wymiana uszkodzonej (peknietej, brudnej,
zarysowanej) zewnetrznej ochronnej folii. Ztapaé
folie w dolnej czesci okienka i pociggnac¢ do gory,
az dojdzie do z jednej strony do uwolnienia i
wyciggna¢ folie. Nowa folie wtozy¢ zjednej
strony, naprezy¢ i wlozy¢ z drugiej strony.

WYMIANA WEWNETRZNEJ FOLI OCHRONNEJ
Wymiana uszkodzonej (peknietej, brudnej,
zarysowanej) zewnetrznej ochronnej folii. Ztapaé
folie w gérnej czesci okienka i pociggna¢ do gory,
az dojdzie do zjednej strony do uwolnienia i
wyciggna¢ folie. Nowg folie wiozy¢ zjednej
strony, naprezy¢ i wlozy¢ z drugiej strony.

INSTALACIJA FOLI OCHRONNEJ (rys. 2)
W opakowaniu kazdej samosciemniajgcej maski
53 2 ochronne folie. Te musza by¢ zatozone z obu



Profesjonalna maska spawalnicza
Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ instrukcje
obstugi.

Samosciemniajagca maska stuzy do ochrony twarzy
przed iskrami i szkodliwym promieniowaniem w
trakcie normalnego procesu spawania. W chwili
zajarzenia tuku samosciemniajgcy filtr auto-
matycznie zmieni stan z jasnego na ciemny a po
zakoriczeniu spawania wréci do stanu jasnego.
Przed rozpoczeciem spawania nalezy nastawic
nagtowie, wtozy¢ dwie baterie AAA, wybraé
odpowiedni stopiern zaciemnienia wg DIN dla
danego zastosowania i sprobowac zaciemnienie
filtra przyciskiem TEST.

Ostrzezenia
e Ta maska nie nadaje si¢ do A

spawania laserowego, spawania

gazowego i ciecia gazem.

Nikdy nie nalezy ktas¢ maski i samos$ciemniajacy

filtr na goraca powierzchnie.

e Nikdy nie otwiera¢ i umyslnie nie uszkodzi¢
samosciemniajacego filtru.

e Ta maska nie chroni przeciwko urazom
mechanicznym, przedewszystkim przed
uszkodzong tarcza szlifujaca. Dlatego nie
wolno tej maski uzywac¢ jako ochrony przy
szlifowaniu.

e Ta maska nie chroni przeciwko wybuchom.
Nie nalezy z maska manipulowac¢ w inny sposéb
niz jest zawarte w instrukgji. Nie nalezy uzywac
innych czesci zamiennych niz te zalecane w
intrukcji. Nieautoryzowang ingerencje i czesci
zamienne gwarancja nieobejmuje. Nieautoryzo-
wana ingerencja i uzycie nieautoryzowanych
czesci zamiennych moze spowodawac ryzyko
powaznego urazu.

Jezeli ta maska nie $ciemnia po zajarzeniu tuku

Parametry techniczne Maska spawalnicza 7255

Catkowity rozmiar samosciemn. filtru
Obszar pola widzenia
Stan rozjasniony
Stan zaciemniony
Regulacja
UV/IR ochrona soczewki
Czas zaciemnienia
Czas rozjasnienia
Zrédto zasilania
Temperatura pracy
Temperatura magazynowania
Waga

natychmiast nalezy przesta¢ spawac i

skontaktowac sie z dostawca.

Nie wktadac filtru do wody.

Nie uzywac¢ zadnych rozpuszczalnikéw na filtr

ani na inne czesci maski.

e Maske nalezy uzywac tylko przy temperaturach

-10°C do +55°C. Temperatura magazynowania

moze by¢ -20°C do +70°C.

Chroni¢ filtr przed kontaktem z woda, innymi

ptynami i nieczystosciami.

Regularnie czysci¢ powierzchnie filtru, nie

uzywac¢  silnych  $rodkéw  czyszczacych.

Utrzumywaé w czystosci czujniki i ogniwa

stoneczne przy pomocy tkaniny, ktéra

niepozostawia wiékna.

e Wymienia¢ uszkodzong / porysowang /

popekang folie ochronng z przodu.

Nigdy nie prébowac otwiera¢ kasete filtru.

e Aby zapobiec uszkodzeniu, nalezy wyjac
baterig, jezeli maska jest dtugo nieuzywana.

e Wiasciwe nastawienie  nagtowia nalezy
skontrolowa¢ poprzez opuszczenie i
podniesienie maski w trakcie noszenia. Jezeli
nagtowie sie rusza, nalezy je ponownie
nastawi¢, az bedzie stabilne.

Niedotrzymanie wyzej wymienionych ostrzezen
i pozostatych instrukcji moze doprowadzi¢ do
powaznych urazéw.

KONTROLA

Nalezy kontrolowac filtr samosciemniajacy, jezeli
nie jest mechanicznie uszkodzony, porysowany.
Taki stan moze znizy¢ bezpieczeristwo pracy.
Kontrole nalezy przeprowadzi¢ przed kazdym
uzyciem, uszkodzone czesci nalezy wymienic.

NASTAWIENIE MASKI

Obwdéd nagtowia moze by¢ zmniejszony lub
zwiekszony $ruba regulujaca. Nagtowie mozna
regulowaé¢ w trakcie uzytkowania maski, dzieki
temu mozemy wybra¢ odpowiednig pozycje
maski na gtowie.

110x 90 x 9 mm
98 x 44 mm
DIN 3,5
Regulowany 9-13
Regulowana
16 DIN
1/16000 s
0,1-1s
Ogniwa stoneczne, 2x AAA bateria
-10°C, 455 °C
-20°C, +70°C
440g

Technické parametry Svarovaci maska 725S

Celkové rozméry samozatmivaci kazety
Plocha vyhledu

Svétlé provedeni

Tmavé provedeni

Regulace

UV/IR ochrana

Doba zatmavenia (prechod zo svetlé do tmavé)
Pfechod z tmava do svetla

Zdroj energie

Operacni teplota

Skladovaci teplota

Vaha

110x 90 x 9 mm
98 x 44 mm
DIN 3,5
variabilni clona 9-13
nastavitelna
16 DIN
1/16000 s
0,1-1s
solarni panely, AAA baterie 2 ks
-10 °C, +55 °C
-20°C, +70°C
440 g

VOLBA UROVNE CLONY

V zévaznosti na tabulku pre urcenie clony podla
zvéracieho prudu a metddy zvarania vyberte
uroven clony. Otoc¢enim potenciometra (obr. 1,
poz. 7) na vnutornej strane masky nastavime na
stupnici poZadovanu uroven clony.

VYBER DOBY OMESKANIA

Ked prestanete zvarat, priezor sa automaticky
odtemni (z tmavého spat do svetla). Cas rozvid-
nenia je mozné nastavit potenciometrom ,,De-
lay“ (obr. 1, poz. 6) na kazete. Rozsah nastavenia
omeskania rozvidnenia je 0,1-1s.

cITLivost

Citlivost méZeme nastavovat pomocou potenci-
ometra ,Sensitivity” (obr. 1, poz. 5) na kazete.
Strednd hodnota je bezné nastavenie pre kazdo-
denne pouzitie. Maximdlna hodnota citlivosti je
vhodna pre zvaranie nizkym pridom a zvdranim
metédou TIG.

Ako jednoduché pravidlo pre optimalne nastave-
nie je odporucané nastavit citlivost na maximum
a postupne ju zniZovat, pokial filter nereaguje iba
na zablesk zvdracieho obliku a bez rusivého
spustania z dovodu okolitych svetelnych pod-
mienok (priamy slnecny svit, intenzivne osvetle-
nie, iny zvaraci obluk v blizkosti atd.).

TEST

Stlacte a drzte tlacidlo ,, TEST“ (obr. 1, poz. 3) pre
ndhlad zatmavenia pred zvaranim. Po uvolneniu
sa filter automaticky vrati do svetlého stavu.

Vyber prevadzkového rezimu
PouZzite prepinac (obr. 1, poz. 1) na zadnej strane
kazety pre vyber prislusného rezimu.

zvéracskych aplikdcii. V tomto reZime sa funkcie
stmievania zapne, ked opticky senzor zaznamena

zvaraci obldk. Nastavte Uroven stmievania, dobu
omeskania a citlivost podla potreby.

ReZim brusenia (Grind) — pouZiva sa pri brdseniu
kovov. V tomto reZimu je funkcia automatického
stmievania vypnuta. Zatmavenie je zafixované na
hodnote DIN 3,5. To umozZiiuje jasné videnie na
brusenie a spolu s ochranou obli¢aja.

Obr. 1 -Samozatmievacia kazeta

YA =Ce—

4 ]
B O ©)&s:
(6 Sl

& 1| S

Udriba

L

B o

NAHRADENIE VONKAJSEJ OCHRANNEJ FOLIE
Vymena poskodenej (prasknutej, Spinavej,
poskriabanej alebo s trhlinami) vnutornej
ochrannej félie. Uchopte ochrannu féliu vo
vyreze na spodnom okraji okna a ohnite ju
smerom nahor, az dojde z jednej strany k uvol-
neniu a féliu vyberte. Novu féliu vlioZte z jednej
strany do vyrezu, dalej féliu napruZte a vlozte do
druhého vyrezu.

NAHRADENIE VNUTORNEJ OCHRANNEJ FOLIE
Vymena poskodenej (prasknutej, 3pinavej,
poskriabanej, s trhlinami a pod.) félie. Uchopte
ochrannu féliu v hornej Casti okna a ohnite ju
smerom nahor, az dojde kuvolneniu z jednej
strany a féliu vyberte. Novu féliu vloZte z jednej
strany do vyrezu, dalej féliu napruzte a vloZte do
druhého vyrezu.




INSTALACIA OCHRANNYCH FOLII (obr. 2)
Sucastou baleni kazdej samostmievacej masky
st 2 ochranné félie. Ty musi byt nainstalovany z
oboch stran samostmievacie kazety! Pokut takto
nainstalujete ochranné félie, bude samostmieva-
cie kazeta maximélne chranena a neméze déjst k
jej poprskani.

V pripade, Ze takto neucinite a kazeta bude pri
zvérani poskodend rozstrekom, zdruku nemusi
byt uznana.

Obr. 2 — Instaldcia ochrannych félii

INSTALACIA NOVEJ SAMOSTMIEVACEJ KAZETY
Uchopte novl samostmievaciu kazetu a prestr¢-
te kabel potenciometra pod prierez drotu do
prichytného ramceka vo vnutri masky. Zaveste
dole prierez drotu a uistite sa, Ze predna hrana
prierezu je riadne zaistenda pod zaistovacim
okom.

CISTENIE

Masku Cistite otieranim méakkou latkou. Povrch
kazety Ccistite pravidelne. NepouZivajte silné
Cistiace prostriedky.

Senzory a soldrne c¢lanky Cistite technickym
liehom a utierajte pomocou jemnej latky.

NAPAJANIE

Tento ADF filter je napajany solarnymi ¢lanky a
2 AAA alkalickymi batériami (obr. 1, poz. 4).
Vymeiite batérie, pokial' sa rozsvieti kontrolka
LOW BATERY (obr. 1, poz. 2).

Beiné problémy a ich odstranenie

NEPRAVIDELNA TMAVOST FILTRA

e Nahlavny kriz je zoradeny nerovnomerne a
medzi sklom filtra a vasimi oami je nerovno-
mernd vzdialenost. Prestavte ndhlavny kriz
kvéli upraveniu vzdialenosti filtra.

SAMOSTMIEVACi FILTER NESTMIEVA ALEBO
BLIKA

e Vonkajsie ochranné félie su zaspinené nebo
znicené. Vymerite ochranné fdlie.

Cidla su za$pinené. Ocistite povrch Cidiel.
Zvdéraci prud je privelmi nizky. Prepnite casovy
spinac do pomalej polohy.

Spatné batérie. Skontrolujte batérie a overte,
Ze su nabité a sprdvne umiestené. Skontrolujte
také povrch batérii a kontakty. V pripade nut-
nosti je ocistite.

POMALA REAKCIA STMIEVANIA
e Teplota prostredia je pod -10°C.

SPATNE VIDENIE

e Vonkajsie/vnutorné ochranné félie alebo skla
filtra su zaspinené. Vymerite féliu.

e Je nevyhovujuce okolité svetlo.

e Stupen tmavosti je nespravne nastaveny.
Prenastavte stuperi tmavosti.

ZVARACIA KUKLA SKLZAVA
e Nahlavny kriZz nie je néleZite zariadeny. Zorad-
te ndhlavny kriz.

Uzivatel musi okamzite prerusit pouzivanie
samostmievacej zvaracej masky pokial sa mu
vysSie menovanymi krokmi nepodari zmienené
beiné problémy opravit. Kontaktujte svojho
predajcu.

Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
1 Gehduse 9 AuRere Schraubenmutter
2 AuRere Schutzfolie (110 x 90 mm) 10 Rechte Distanzscheibe
3 Verdunkelungsfilter 11 Schraube 2x
4 Innere Schutzfolie (95,5 x 47 mm) 12 Trage Kreuz
5,8 Scheibe 4x 13 Trége Kreuz - vorderer Teil
6 Linke Distanzscheibe 14 SchweiRblatt
7 Arettierungsmutter 15 Drehknopf fir Blenderegulation
Shade guide Tabelle

SchweiBen-
vorgang
SMAW

ARC Strom [A]
60 80 100 125 150 175 200

225 250 275 300 350 400 450
[ T T

MIG (schwer)

MIG (leicht)

TIG, GTAV

MAG/ CO,

SAW

PAC

PAW
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Verdunkelungsfilter Installation




Schutzfolie schieben in den Schlitz auf der einen
Seite ein, straffen und schieben in den Schlitz auf
der anderen Seite ein.

INSTALLATION DER SCHUTZ-FOLIE (Bild 2)

Inklusiv jeder Automatik-Schweifhelm sind 2
Schutzfolie. Diese muss man auf beiden Seiten
der Automatik-Kassette installieren. Wenn Sie
wie folgt die Schiitzfolie einrichten, wird Auto-
matik-Kassette maximal geschiitzt und kann
nicht zu begeifern werden. Im Fall, dass Sie es
nicht tun und Kassette wird mit SchweiBspitzer
beschadigt, Garantie kann nicht erkannt werden.

Bild 2

NEUE VERDUNKELUNGSFILTER INSTALLATION
Neue Verdunkelungsfilter ausfassen, Potentio-
meterkabel unter die Draht-Schleife durchstre-
cken und im inneren der Schweihelm fassen.
Die Drahtschleife hinunter hangen und sich
vergewissern, dass die Schleife ist ordnungsma-
Rig gesichert.

REINIGUNG

Schweifhelm mit weichem Tuch abwischen.
Kassettenfliche regelmaRig reinigen. Keine
kraftvollen Reinigungsmittel nutzen.

Sensoren und Solarzellen mit technischem Sprit
reinigen und mit Polierfaden abwischen.

SPEISUNG

Dieser ADF-Filter wird von den Solarzellen und
2 AAA alkalischen Batterien (Bild 1, Pos. 4)
gespeist. Nehmen Sie die Batterien heraus,
wenn die Kontrollleuchte LOW BATERY (Bild 1,
Pos. 2) beginnt zu leuchten.

Gangige Probleme und lhre Beseiti-
gung

UNREGELMASSIGE VERDUNKELUNG

e Das Tragerkreuz ist ungleichmaBig angestellt.
UngleichméaRBige Entfernung zwischen Augen
und dem Filter. Trdgerkreuz wegen Filterent-
fernung anstellen.

VERDUNKELUNGSFILTER VERDUNKELT NICHT
ODER BLINKT

AuBen Schutzfolien sind schmutzig oder
zerkratzt - neue Folien einsetzen.

Lichtsensoren sind schmutzig - Sensorenfldche
reinigen.

Schweilstrom ist zu niedrig - Schaltuhr in
langsamen Stellen einblenden.

Schlechte Batterien - kontrollieren Sie die
Batterien und priifen Sie, ob sie geladen sind
und ob sie eine richtige Position haben. Priifen
Sie auch die Oberfléche der Batterie und auch
der Kontakte. Wenn es nétig wird, putzen Sie
sie.

L]

L]

L]

L]

LANGSAME VERDUNKELUNG
e Umgebungstemperatur unter -10°C.

SCHLECHTE AUSSICHT

e AuRere/innere-Schutzfolie ist
Schutzfolie tauschen.

e Unglinstige Lichtverhdltnisse im Umgebung -
Dunkelrang ist schlecht angestellt.

schmutzig -

SCHWEIRHELM RUTSCHT HERUNTER

e Tragerkreuz genau an den Kopf anpassen -
Trigerkreuz anstellen.

Wenn dieses gdngige Problem nicht beseitigt

werden kann, benutzen Sie, bitte, den

SchweiBhelm nicht mehr und kontaktieren Sie

lhren Handler.

Nazov Poz.
Zvaracia maska 9
Vonkajsi ochranna félia (110 x 90 mm) 10
Samostmievacia filtra¢na kazeta 11
Vnutorna ochranna félia (95,5 x 47 mm) 12
Podlozka 4x 13
Lava vymedzovaci podlozka 14
Aretac¢na matica 2x 15

Vonkajsia matica

Nazov

Pravd vymedzovacia podlozka

Skrutka 2

Nastavitelny nahlavny kriz
Predni ¢ast nahlavného kriza

Potitko

Gombik regulacia tmavosti

Cloniace smernice

Zvéraci Oblukovy prid (ampéry)
proces 1 25 5 10 15 30 40 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
[ [ [ [ T T T T T T T T T

SMAW 9 10 1 [ 12 | 13 14
MIG (t&zky) [ [ 10 11 12 13 14
MIG (lehky) [ [ 10 11 12 [ 13 14 15
TIG, GTAV 9 10 11 12 13 14
MAG/ CO; 0 [ 1 [ 12 ] 13 14 [ s

SAW [ [T [ 0o | n 12 | 13] 14 [15

PAC [ 11 [ 12 13

PAW 8| 9 10 [n 12 [ 13 14 [15

Vymena kazety




ENGLISH

Professional Quality Welding Hel-

met

Read and understand all instructions before
using. Auto-Darkening welding helmet 725S is
designed to protect eyes and face from sparks,
spatter and harmful radiation under normal
welding conditions. Auto-darkening filter auto-
matically changes from a light state to a dark
state when an arc is struck. And it returns to the
light state when welding stops.

Before welding it is necessary to adjust the
position of the headband, insert two AAA
batteries, select the correct shade number for
your application and try darkening of cartridge
by TEST button.

Warnings

e This type of welding helmet is not A
suitable for laser welding, oxya-

cetylene welding, cutting process-
es.
e Never place this helmet and filter on a hot
surface.
Never open or temper with the filter.
This helmet not protects against severe impact
hazards, including grinding disc, so never use
for grinding.
e Don’t make any modifications to either the
filter or mask unless specified in this manual.
e Don't use replacement parts other than those
specified in this manual. Unauthorized modifi-
cations and replacement parts will void the
warranty and expose the operator to the risk
of personal injury.
If the helmet not darkens upon striking an arc,
stop welding immediately and contact your
dealer.

Technical data Welding mask 7255

Size of cartridge

Viewing area

Light state

Dark state

Sensitivity

UV/IR protection

Switching time from light to dark
Delay time from dark to light
Power supply

Operating temperature
Storing temperature

Weight

e Don’t immerse the filter in water.

o This helmet will not protect against explosive
devices or corrosive liquids.

e Don’t use any solvents on filer's screen or
helmet components.

e Protect filter from contacting liquid and dirt.
Always keep sensors and solar cells clean using
a clean lint-free tissue/cloth.

Severe personal injury could occur if the user
fails to follow the warnings mentioned above
and/or fails to follow the operating instruc-
tions.

CONTROL PROCEDURE

Check regularly the self-blanking cassette, if it is
scratchy or mechanically involved. This situation
can sink the security of work. Check it regularly,
change involved segments.

ADJUSTING THE FIT OF THE HELMET

The overall circumference of the headband can
be made larger or smaller by rotating the knob
on the back of the headband. This can be done
whilst wearing the helmet firmly on the head
without it being too tight.

If the headband is riding too high or too low on
your head, adjust the strap which passes over
the top of your head. To do this release the end
of the band to a greater or lesser width by
pushing the locking pip out of the hole in the
band. Slide the two portions of the band to
a greater or smaller width as required and push
the locking pip through the nearest hole.

ADJUSTING DISTANCE BETWEEN HELMET AND

FACE

e Undo the block nut to adjust the distance
between the helmet and your face in the
down position.

e Loosen the block nut on either side of the

110 x 90 x 9 mm
98 x 44 mm
DIN 3.5
Variable shade DIN 9-13
Adjustable
16 DIN
1/16000 s
0.1-1s
Solar cells, 2x AAA battery
-10°C, +55 °C
-20°C, +70°C
440g

e Ob das Tragerkreuz an dem Kopf zu hoch oder
zu niedrig ist, ist es notig, die Schnur abzustel-
len.

Die ReiBsicherung aus dem Tragerkreuzoff-
nung herausdrehen

Geeignete GroBe auswdhlen und die ReilSsi-
cherung wieder driicken

ENTFERNUNG ZWISCHEN GESICHT UND
SCHWEISSHELM

Stellen Sie die zwei Seitenschrauben frei und
passen Sie die Entfernung zwischen Gesicht und
Schweilhelm. lhre beide Augen missen von dem
Schirm gleich entfernt, es abwehrt dem unglei-
chen Dunkelwerden. Seitenschrauben wieder
festdrehen.

HELMARBEITSWINKELANSTELLUNG
Fir  geeignete  Helmarbeitswinkelanstellung
wdhlen Sie aus drei Winkeln des Tragerkreuzes
(innere Seite der SchweiRhelme) aus.

BLENDEANSTELLUNG

Im Bezug mit der Tabelle fiir Blendefestsetzung
laut des Schweilstrom und Schweimethode
wdhlen Sie die Blendestufe. Ausgewahlte Blen-
destufe stellen Sie mit Potentiometerwendung
(Bild 1, Pos. 7) an der duReren Helmseite an.

ENTDUNKELUNGSVERZOGERUNG

Wenn Sie schweilen bleibenlassen, die Fenster
ist automatisch entdunkelt (von dunkel bis licht).
Entdunkelungszeit kann mit Drehknopf , Delay”
(Bild 1, Pos. 6) angestellt sein. Entdunkelungs-
verzogerung kann im Bereich von 0,1 - 1 sec sein.

EMPFINDLICHKEIT

Kann angestellt sein, stufenlos mit Drehknopf
»Sensitivity” im innere der SchweiRhelm (Bild 1,
Pos. 5). Die Ubliche Einstellung fur die tagliche
Benitzung ist der Mittelwert. Der Maximalwert
von der Empfindlichkeit ist fur die Schweifung
mit dem Niederstrom und fir die Schweilung
mit der Methode TIG geeignet.

Die einfache Regel fir die optimale Einstellung
ist, die Empfindlichkeit auf Maximum einzustel-
len und sie stufenweise zu reduzieren, bis das
Filter nur auf das Blitzlicht und ohne die Sto-
rungseinflisse (Direktsonnenschein, intensive
Beleuchtung, weiterer SchweiBlichtbogen in der
Ndhe usw.) reagiert.

TEST
Driicken Sie und halten Sie den Driicker , TEST”"
(Bild 1, Pos. 3) um die Verdunkelung vor der

SchweiBung anzusehen. Nach der Freilegung
wird der Filter automatisch in den hellen Zustand
zuriickkommen.

Auswahl von dem Betriebsregime
Beniitzen Sie den Umschalter (Bild 1, Pos. 1) an
der Kassettenrickseite fir die Auswahl von dem
entsprechenden Regime.

Regime von der SchweiBung (Weld) - wird fur
die meistene SchweiPaplikationen benitzt. In
diesem Regime wird die Verdunkelungsfunktion
eingeschaltet, wenn der Optiksenzor den
SchweiBbogen aufzeichnet. Schalten Sie das
Niveau von der Verdunkelung, von der Ver-
spatungszeit und von der Empfindlichkeit nach
Bedarf ein.

Regime von dem Schleifen (Grind) - wird fiir das
Schleifen von den Metallen beniitzt. In diesem
Regime wird die automatische Verdunkelungs-
funktion ausgeschaltet. Die Verdunkelung ist auf
dem Wert DIN 3,5 fixiert, was ermoglicht, das
Schleifen und die Schweifnaht klar zu sehen,
wobei das Gesicht geschitzt wird.

Bild 1
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AUSTAUSCH VON AUSSENSCHUTZFOLIEN
Austausch von beschadigten (gesprungen,
schmutzig, schrammig oder mit Spriingen) auen
Schutzfolien. Fassen Sie die Schutzfolie im Schlitz
in der unteren Rand des Fenster aus, vorbiegen
Sie sie landauf. Folie ist auf der einen Seite gelost
und kann ausgeschoben werden. Eine neue
Schutzfolie schieben in den Schlitz auf der einen
Seite ein, straffen und schieben in den Schlitz auf
der anderen Seite ein.

AUSTAUSCH VON INNENSCHUTZFOLIEN

Austausch von beschadigten (gesprungen,
schmutzig, schrammig oder mit Spriingen) innen
Schutzfolien. Fassen Sie die Schutzfolie im Schlitz
in der unteren Rand des Fenster aus, vorbiegen
Sie sie landauf. Folie ist auf der einen Seite gelost
und kann ausgeschoben werden. Eine neue



DEUTSCH

Automatik Profiqualitit SchweiR-

helm

Vor Benutzung, bitte, diese Anleitung und alle
Instruktion genau durchlesen.

Automatik - Schweihelm dient zur Schutz von
Augen und Gesicht vor Funken und Strahlung
unter normalen SchweiBbedingungen. Beim
entziinden des Lichtbogens verdunkelt sich der
Schweilhelm automatisch und wird wieder hell
nach beenden von schweiRen. Es is nétig der
Kopfkreuz von der SchweiBungen einzustellen,
zwei AAA Batterien einlagern, den rechten
Stufe von dunkele fiir lhre Anwendungen
auswdhlen und wird dunkel von der Kassette
per Taste TEST priifen.

Vorsicht

e Dieser Schweilhelm ist nicht fur A

Laser-Schweien und Autogen -

schweil/schneide - arbeiten geeig-

net.

Niemals den SchweiBhelm an eine heile
Oberflache hinlegen.

Niemals den Verdunkelungsfilter 6ffnen oder
sonst beschadigen

Dieser Automatik — Schweihelm schiitzt nicht
vor den Schlagen - z.B. gerissene Schleifschei-
be - daflir benutzen Sie den Helm nicht fur die
Schleifarbeiten.

Dieser Schweihelm schitzt nicht vor den
Explosionen und Hautveradtzungen.

o Nehmen Sie, bitte, keine technische Anderun-
gen, vor. Benutzen Sie nur originale Ersatztei-
le. Auf alle unautorisierte Anderungen und
Ersatzteile gilt keine Garantie mehr und es
kann zum Verletzung fiihren.
Verdunkelungsfilter nicht in Kontakt mit
Wasser nehmen.

Keine Losemittel auf den Helm benutzen
Betriebstemperatur: -10°C bis +55°C. Lage-
rungstemperatur: -20°C bis +70°C
Verdunkelungsfilter vom Schmutz und Wasser
bewdhren.

Reinigen Sie regelmaRig die Oberflache des
Filters, benutzen Sie keine starke Reinigungs-
mischungen. Halten Sie die Sensoren und die
Solarzellen sauber mit der Hilfe von dem Ge-
webe, das keine Fasern ausgibt.

Tauschen Sie geplatzte / zerkratzte/ rissige
Vorderfolien aus.

Versuchen Sie niemals die Filterkassette zu
offnen.

Nehmen Sie bitte die Batterien heraus, wenn
Sie die Schweifhelm lange nicht benutzen, um
die Beschadigung zu vermeiden.

Kontrollieren Sie die richtige Einstellung des
Kopfkreuzes mit der wiederholten Aufhebung
und Umklappung der SchweiBhelm wahrend
des Tragens. Wenn das Kopfkreuz sich wah-
rend der Umklappung bewegt, stellen Sie es
ein, bis es stabil ist.

Nichteinhaltung von oben genannten Hinwei-
sen und anderen Anweisungen kann erste
Verletzungen erzeugen.

KONTROLLE
RegelmaRig den Schweihelm auf die Risse oder
andere Beschadigung kontrollieren, fehlerhafte
Teile sofort austauschen, sonst droht eine
Verletzung.

SCHWEISSHELMANSTELLUNG

Der Gesamtkreis des Tragerkreuzes kann man
mit der Drehknopf kleiner oder grésser machen,
der an der Hinterseite des Tragerkreuzes sich
befindet. Das Tragerkreuz kann man auch bei
den Schweihelmtragen adaptieren. Es st
einfach, die geeignete Schweihelmposition
gerade an dem Kopf anstellen.

Technische Daten Automatik - SchweiBhelm 725S

GesamtmalRer Verdunkelungsfilter
Aussichtsfeld

Helligkeit

Verdunkelung

Regulation

UV/IR Schutz

Reaktionszeit (aus Licht zu Dunkel)
Entdunkelungsverzégerung
Stromquelle

Betriebstemperatur
Lagerungstemperatur

Gewicht

110 x 90 x 9 mm
98 x 44 mm
DIN 3,5
Stufenlos 9-13
Einstellbare
16 DIN
1/16000 s
0,1-1s
Solarzellen, 2x AAA Batterie
-10°C, +55°C
-20°C, +70°C
440 g

helmet and slide it nearer to or further from
your face. It is important that your eyes are
each the same distance from the lens other-
wise the darkening effect may appear uneven.

e Re-tighten the block nut when adjustment is
complete.

ADJUSTING ANGLE OF THE MASK IN THE DOWN
POSITION

If the lenses are not properly aligned with ten
eyes in the down position, the mask angle can be
further adjusted into one of three preset posi-
tions using the tilt plate.

SELECTING SHADE LEVEL

Select the shade level you require according to
the welding process you will use by referring to
the “Shade Guide Table” below for settings. Turn
the shade control knob (pic. 1, pos. 7) on the side
of the helmet to the shade number required.

SELECTING DELAY TIME

When welding ceases the viewing window
automatically changes from dark back to light
but with pre-set delay to compensate for any
bright afterglow on the workplace. The delay
time/response can be set to fast (0.1 sec) or slow
(1.0 sec) as you require using the infinity dial
knob (pic. 1, pos. 6) on the back of the shade
cartridge.

SENSITIVITY

The sensitivity can be set to high or low using
the dial knob (pic. 1, pos. 5) on the back of the
shade cartridge. The mid-high setting is the
normal setting for everyday use.

The maximum sensitivity level is appropriate for
low welding current work, TIG or special applica-
tions.

Where the operation of the mask is disturbed by
excess ambient light or other welding machines
close by, use low setting.

As a simple rule for optimal performance, it is
recommended to set sensitivity to the maximum
at the beginning and then gradually reduce it
until the filter reacts only on the welding light
flash and without annoying spurious triggering
due to ambient light conditions (direct sun,
intensive artificial light, neighboring welder’s
arcs etc.).

TEST
Press and hold "Test” (pic. 1, pos. 3) to preview
shade selection before welding. When released

the viewing window automatically return to the
light state.

Selecting operating mode

Use the switch button (pic. 1, pos. 1) on the back
of the shade cartridge to select the mode appro-
priate for the work activity.

Weld mode — used for most welding applica-
tions. In this mode the shade function turned on
when it optically senses a welding arc. Select
shade level, delay time and sensitivity as re-
quired.

Grind mode — used for metal grinding applica-
tions. In this mode the shade function is turned
off. The shade is fixed on DIN 3.5 that allowing a
clear view to grind with the helmet providing
face protection.

Pic. 1 - Cartridge
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Maintenance
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REPLACING FRONT COVER LENS
Replace the front cover lens if it is damaged
(cracked, scratched, soiled or pitted). Place your
fingers or thumb into the recess at the bottom
edge of the window and flex the window up-
wards until it releases one edge.

INSTALLATION OF PROTECTING FOILS (FILMS)
Package of each self darkening mask includes
two protective foils. The foil must be carefully
installed on both sides of self darkening car-
tridge. With the foils installed, the cartridge is
maximally protected against spatter.

NOTICE: If the foils are not installed, the car-
tridge can be permanently damaged during
welding and in this case the guarantee may not
be accepted!



Pic. 2 — Installation of protecting foils

REPLACING THE INSIDE COVER LENS

Change of an involved (cracked, dirty, scratchy or
with cracks) inner protective foil. Take up the foil
in top part of the window and turn it up. The foil
will unfasten on one side so you can take it out.
A new foil put into the cut out on one side.
Spring it and put it into the other cut out.

FITTING NEW CARTRIDGE

Take a new shade cartridge and pass the poten-
tiometer cable under the wire loop before
dropping the cartridge into its retaining frame
inside the helmet. Hinge down the wire loop clip
and ensure that front edge of the loop is proper-
ly retained under the retaining lugs.

CLEANING
Clean helmet by wiping with a soft cloth. Clean
cartridge surfaces regularly. Don’t use any strong

cleaning solutions. Clean sensors and solar cells
with methylated spirit and a clean cloth and
wipe dry with a lint-free cloth.

POWER

This ADF cartridge is powered by solar cells and
2 AAA alkaline batteries (pic. 1, pos. 4). Replace
batteries when LOW BATERY indicator is lit (pic.
1, pos. 2).

Common problems

IRREGULAR DARKENING DIMMING

e Headband has been set unevenly and there is
an uneven distance from the eyes to the fil-
ter’s lens. Reset headband to reduce the dif-
ference to filter.

FILTER DOESN’T DARKEN OR FLICKER

e Front cover lens is soiled or damaged. Change
lens cover.

e Sensors are soiled. Clean the sensor’s surface.

e Welding current is too low. Turn the switch to
slow position.

e Bad batteries condition. Check battery and
verify they are in good condition and installed
properly. Also check battery surface and con-
tacts and clean if necessary.

SLOW RESPONSE
e Operating temperature is too low. Do not use
at temperatures below -10°C / 14°F.

BAD SEEING

e Qutside/inside protective foils or glasses of
filters are dirty (change the foils)

e Surrounding light is unsuitable

e Degree of gloominess is set wrong way (set
the degree of gloominess right way)

WELDING HELMET SLIPS
e Headband is not adjusted properly. Readjust
headband.

User must stop using the welding helmet
immediately if any of the above-mentioned
problems cannot be corrected. Contact your
distributor.

Pos. Name Pos. Name
1 Shell (welding mask) 9 Block nut 2x
2 Front cover lens (110 x 90 mm) 10 Right limitation washer
3 Auto-darkening filter cartridge 11 Screw 2x
4 Inside cover lens (95,5 x 47 mm) 12 Adjustable headgear
5,8 Washer 4x 13 Front headband
6 Left limitation washer 14 Sweatband
7 Limitation washer 2x 15 Shade knob
Shade guide table
Welding ARC Current (Amperes)
05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
process I I | |
SMAW 9 10 11 12 13 14
MIG (heavy) [ [ 10 11 12 13 14
MIG (light) | [ T 11 12 [ 1 14 15
TIG, GTAV 9 10 11 12 13 14
MAG/ CO, 10 [ 1 ] 13 [ 14 [ 15
SAW [ [ ] o [ u 12 | i3] 14 [15
PAC | 11 [ 12 13
PAW 3 | 9 10 |1 12 [ 13 14 [15

Replacing the cartridge




